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(54) PROCEDE D'ASSEMBLAGE DES VERRES SUR UNE MONTURE DE LUNETTES. 



(.'invention a trait a un procede d'assemblage des ver- 
res sur une monture de lunettes. 

Ce procede est caracterise en ce qu'il consiste a sur- 
mouler au moins les parties des elements (2, 4) destinees a 
venir au contact des verres (1), au moyen d'un materiau 
analogue a celui dont sontconstitues lesdits verres (1), puis 
a realiser le collage desdites parties sur ces derniers. 
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La presente invention a pour objet un procede d' assemblage 
des verres sur une monture de lunettes, et des lunettes obtenues 
par la mise en oeuvre dudit procede. 

De maniere traditionnelle, les verres d'une paire de lunettes 
sont montes enchasses dans une monture qui peut etre metallique 
ou en matiere plastique ou analogue. 

Dans un but initialement de gain de poids et d'economie, puis 
plus tard d' esthetique, . il a ete propose de reduire les 
dimensions de la monture. Dans un premier temps les cerclages 
dans lesquels sont enchasses les verres ont ete supprimes, en 
sorte que ces derniers ne soient maintenus que par leur bord 
superieur au moyen d'une traverse reliant les charnieres des deux 
branches et incorporant le pont. Puis dans une evolution plus 
recente, n' ont ete conserves de la monture que les elements 
indispensables que sont le pont et les pivots branches, 
solidarises directement auxdits verres par des procedes divers, 

Le procede le plus frequemment utilise consiste a solidariser 
le pont et les pivots aux verres au moyen de vis, vis sees soit 
dans la tranche, soit dans l'une ou 1 ' autre des faces de ceux-ci . 
Les lunettes construites selon ce procede presentent 
1' inconvenient d'etre tres fragiles, et on observe en effet 
frequemment une rupture du verre au niveau des alesages taraudes 
qui y sont pratiques. 

Pour pallier cet inconvenient, il a ete propose de 
solidariser le pont et/ou les pivots par collage, on connalt 
ainsi par le document FR 1.283.283 des lunettes comportant une 
monture metallique comprenant un pont prolonge de part et d' autre 
par deux extensions logees chacune entre deux pieces en matiere 
plastique dont l'une est munie d'une charniere tandis que 1' autre 
est collee sur la tranche superieure d'un verre. 

Les lunettes telles que decrites dans ce document qui est 
relativement vieux, presentent une esthetique discutable 
actuellement, par ailleurs ces lunettes, du fait de leur 
complexite ne sont pas economiquement rentables. 

En outre, on a toutefois constate des problemes de 
desolidarisation par un effet de cisaillement du joint de colle 



du aux coefficients de dilatation differents des mater iaux 
assembles, a savoir le verre et la matiere plastique. 

On connait egalement par le document FR 2.624.278, des 
lunettes qui comportent un pont realise en matiere plastique, 
colle sur la tranche des verres, ainsi que deux plots egalement 
en matiere plastique, chacun colle a proximite du bord exterieur 
d'un verre, sur la face interieure de celui-ci, et perce d'un 
canal destine a recevoir l'extremite d'une branche tout en 
permettant le pivotement de celle-ci. 

La solidarisation par collage du pont et des plots de 
fixation des branches en matiere plastique sur les verres , 
lorsque ceux-ci sont des verres organiques plastiques, permet de 
resoudre partiellement 1 ' inconvenient evoque precedemment d'effet 
de cisaillement du joint de colle, puisque les elements a coller 
sont de natures approchantes . 

Toutefois, le precede de fabrication utilise ne permet 
d' obtenir des lunettes de conception robuste, il est vrai qu'il 
est destine a la fabrication de lunettes extra-souples et 
legeres . On notera a cet effet le caractere rudimentaire du mode 
de fixation des branches, dans lequel la friction du metal sur la 
matiere plastique genere a la longue une usure de ladite matiere 
plastique. 

Par ailleurs, la souplesse des lunettes ainsi realisees, du 
fait notamment que le pont soit realise en matiere plastique, est 
incompatible avec 1' exactitude optique qui necessite une certaine 
rigidite. 

En outre, les elements a coller n'etant pas exactement de 
meme nature, il convient de choisir une colle qui convienne a 
coller les materiaux dont sont faits ces elements. 

La presente invention a pour but de proposer un procede 
d' assemblage des verres sur une monture de lunettes permettant de 
remedier aux divers inconvenients precites. 

Le procede d' assemblage des verres sur une monture de 
lunettes selon 1' invention se caracterise essentiellement en ce 
qu' il consiste a surmouler au moins les parties des elements 
destinees a venir au contact des verres, au moyen d'un materiau 



analogue a celui dont sont constitues lesdits verres, puis a 
realiser le collage desdites parties sur ces derniers. 

Les elements a coller etant de meme nature, il ne se produit 
pas d'effet de cisaillement du a des differences de coefficient 
de dilatation. 

D' autre part, le collage est efficace puisque la colle est 
adaptee au collage d'un materiau unique. 

Selon une caracteristique additionnelle du procede selon 
1' invention, on surmoule uniquement les deux extremites du pont 
qui est realise en metal. 

Selon une autre caracteristique additionnelle du procede 
selon 1' invention, on surmoule uniquement les parties des 
charnieres destinees a venir au contact des verres. 

Selon une autre caracteristique additionnelle du procede 
selon 1' invention, les verres ainsi que la matiere de surmoulage 
sont en polycarbonate. 

La presente invention a egalement pour objet des lunettes 
obtenues par la mise en oeuvre du procede selon 1' invention, et 
qui se caracterisent essentiellement en ce qu'elles comportent 
deux verres relies par un pont dont au moins les extremites 
destinees a venir au contact desdits verres, ainsi qu'au moins 
les parties des charnieres destinees a venir au contact desdits 
verres, sont surmoulees d'un materiau identique a celui dont sont 
faits lesdits verres, la solidarisation desdites parties 
surmoulees auxdits verres etant realisee par un joint d'une colle 
adaptee a coller ledit materiau. 

Les avantages et les caracteristiques du dispositif selon 
1' invention, ressortiront plus clairement de la description qui 
suit et qui se rapporte au des sin annexe, lequel en represente un 
mode de realisation non limitatif . 

Dans le dessin annexe la figure unique represente une vue 
partielle schematique en perspective d'une paire de lunettes 
r£alis6e selon le procede conforme a 1' invention. 

Sur cette figure on peut voir qu'une paire de lunettes 
realisee selon le procede objet de la presente invention comporte 
deux verres 1 relies par un pont 2, ainsi que deux branches 3 
montees chacune sur une charni£re 4 solidarisee a un verre 1. 



Le pont 2 se presente sous la forme d'une barre metallique 20 
cintree pour approximativement epbuser 1' arete du nez, dont les 
extremities 21 sont prolongees chacune vers le bas par une 
extension 22 munie d'une ailette 23 de maniere a constituer un 
pince-nez . 

On notera que la presence d'un pince-nez n'est pas 
obligatoire, il permet toutefois de stabiliser la paire de 
lunettes . 

Les extremites 21 de la barre metallique 20 sont surmoulees 
chacune d'un plot 24 realise dans un materiau identique a celui 
dont sont faits les verres 1. 

La solidarisation du pont 2 aux verres 1 est obtenue par 
collage des plots 24 sur la tranche 10 des verres 1 au moyen d'un 
joint 5 d' une colle adaptee au collage du materiau dont sont 
faits les verres 1 et les plots 24. 

On notera que de preference les plots 24 sont surmoules sur 
des parties de la barre metallique 20 dont les formes assurent la 
stabilite des plots 24, en vue de procurer une parfaite rigidite 
de la liaison des deux verres 1 . 

On notera egalement qu'il est parf aiteirtent possible de 
surmouler completement la barre metallique 20 et de donner ainsi 
au pont 2 une forme originale. 

Les charnieres 4 sont solidarisees aux verres 1 de la meme 
maniere, c'est-a-dire qu'elles sont enveloppees par surmoulage 
d'un materiau identique a celui dont sont faits les verres 1 et 
les plots 24, ce qui permet leur solidarisation sur la tranche 10 
des verres 1 du cote exterieur de ceux-ci au moyen d'un joint 6 
de la meme colle. 

On notera que les charnieres 4 peuvent ne pas etre totalement 
enveloppees par surmoulage, dans ce cas, seule leur partie 
destinee a venir au contact d'un verre 1 est surmoulee, cette 
partie etant bien entendue de forme apte a retenir le materiau de 
surmoulage . 

On notera egalement qu'il est possible de solidariser le pont 
2 et les charnieres 4 autrement que sur la tranche 10 des verres 
1, sur la face interieure de ceux-ci et en bordure par exemple, 
avec toutefois 1' inconvenient de restreindre le champ de vision. 
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Outre les avantages precites de solidite et de fiabilite des 
collages, le procede d' assemblage des verres sur une monture de 
lunettes selon 1' invention permet de faire varier la couleur de 
la monture en utilisant des materiaux de surmoulage de couleurs 
differentes. 
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REVINDICATIONS 

1. Precede d' assemblage des verres sur une monture de 
lunettes, caracterise en ce qu'il consiste a surmouler au moins 

5 les parties des elements (2, 4) destinees a venir au contact des 
verres (1), au rnoyen d'un materiau analogue a celui dont sont 
constitues lesdits verres (1) , puis a realiser le collage 
desdites parties sur ces dernier s. 

2. Procede selon la revendication 1 caracterise en ce qu'on 
10 surmoule uniquement les deux extremites (21) du pont (2) qui est 

realise en metal. 

3. Procede selon la revendication 1 ou la revendication 2, 
caracterise en ce qu'on surmoule uniquement les parties des 
charnieres (4) destinees a venir au contact des verres (1) . 

15 4. Procede selon l'une quelconque des revendi cations 

precedentes, caracterise en ce que les verres (1) ainsi que la 
matiere de sunnoulage sont en polycarbonate. 

5. Lunettes obtenues par la mise en oeuvre du procede selon 
l'une quelconque des revendi cations precedentes, caracterisees en 

20 ce qu'elles comportent deux verres (1) relies par un pont (2) 
dont au moins les extremites (21) destinees a venir au contact 
desdits verres (1), ainsi qu' au moins les parties des charnieres 
(4) destinees a venir au contact desdits verres (1) , sont 
surmoulees d'un materiau identique a celui dont sont faits 

25 lesdits verres (1) , la solidarisation desdites parties surmoulees 
auxdits verres (1) etant realisee par un joint (5, 6) d'une colle 
adaptee a coller ledit materiau. 

6. Lunettes selon la revendication 5, caracterisees en ce que 
les extremites du pont (2) sont prolongees chacune vers le has 

30 par une extension (22) munie d f une ailette (23) de maniere a 
constituer un pince-nez. 
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